Budowa kanalizacji sanitarnej w Gminie Opole Lubelskie ,Etap II” — Niezdéw, czesé
ul. Kaliszaniskiej, ul. Dolna oraz Popijarska, oczyszczalnia $ciekdéw

Opis przedmiotu zamowienia

dotyczacy postgpowania o udzielenie zamdéwienia publicznego na zadanie pn.: ,Dostawa i montaz
wyposazenia oczyszczalni Sciekéw w Opolu Lubelskim” realizowanego w ramach projektu pn.:

»Budowa kanalizacji sanitarnej w Gminie Opole Lubelskie ,,Etap II”.

CZESC1 - Dobér, dostawa i montaz wyposazenia dla oczyszczalni éciekéw w Opolu Lubelskim zgodnie

Z ponizszym:

Kod CPV: 42122220-8 — Pompy $ciekowe
Kod CPV: 42996400-8 — mieszadta
Kod CPV: 31520000-7 — Lampy i oprawy oswietleniowe

1.

Pompa zatapialna przeznaczona do przepompowni $ciekow surowych — 1 szt.:

Obecnie eksploatowana jest pompa producenta ABS typ AFP 1546.2 M60/4, P1= 7,22 kW.
Specyfikacja techniczna pompy:
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Pompa musi by¢ zdolna do ttoczenia bez blokowania surowych sciekéw zawierajgcych ciata
state

Pompa w wymaganym punkcie pracy musi osigga¢ wydajnos¢ Qp 200 m3/h przy wysokosci
podnoszenia Hp 9,13- 9,5 m;

Moc znamionowa (P2) nie powinna by¢ wieksza niz 8,0 kW, przy czym znamionowy pobér mocy
z sieci (P1) nie powinien by¢ wyzszy niz 8,5 KW;

Pompa musi pracowac w uktadzie z niezaleznymi rurociggami tfocznymi DN200mm. Pompa
musi posiadac kréciec ttoczny DN 150.

Pompa wymieniona w pkt 1 musi spetniaé ponizsze wymagania:

a)

b)

d)

g)
h)

f)

Ww. pompa jest montowana do stopy sprzegajacej z kotnierzem. Nowo dostarczona pompa
musi pasowal na istniejacg stope sprzegajaca, a gabaryty pompy musza pozwalaé na
swobodne opuszczanie pompy po istniejgcej prowadnicy i swobodnie miesci¢ sie w istniejacych
wtazach pompowni. Istniejgca prowadnica ma $rednice 60 mm.

Wirnik pompy musi by¢ typu otwartego.

Wat pompy i silnika powinien stanowic jedng catos¢ i ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej.
Pompa ma by¢ napedzana silnikiem tréjfazowym zatapialnym w klasie izolacji co najmniej H,
o stopniu ochrony IP68. Silnik ma by¢ zasilany napieciem 400 V.

Wykonanie materiatowe pompy z pkt 1 nie moze by¢ gorsze niz:

Wewnetrzny korpus pompy: zeliwo EN-GJL-250 z dodatkowg powtokg antyscieralng np. typu

chester

Korpus silnika: zeliwo EN-GJL-250

Korpus ttoczny: zeliwo EN-GJL-250

Wirnik: zeliwo EN-GJL-250 z dodatkowg powtoka antyscieralna np. typu
chester

Ptyta dolna: zeliwo EN-GJL-250

Wat: 1.4021 (AISI 420)

Pompy musza by¢ wyposazone w podwdjne uszczelnienie mechaniczne.

Silnik musi by¢ wyposazony w uktad zabezpieczajacy przed przeciazeniem silnika, sktadajacy
sie z czujnikéw termicznych umozliwiajgcych odtgczenie pompy od zasilania w przypadku
przegrzania oraz w czujniki wilgotnosciowe.

Pompa musi by¢ wyposazona w podwadjne uszczelnienie mechaniczne.

Dtugosc kabla — min.10 mb.



h) Wykonawca musi zapewni¢ takie rozwigzania konstrukcyjne, ktére nie beda wymagaty
przerdbek istniejacych instalacji wsporczych, mocowania i zamknigcia na rurociggu ttocznym
oraz zasilania energetycznego w obiekcie, na ktorym bedzie eksploatowane ww. urzadzenie.

2. Pompa zatapialna recyrkulacji wewnetrznej przeznaczona do komory nitryfikacji — 4 szt.:
Obecnie eksploatowane s3 4 jednakowe pompy producenta ABS typ AFP 1042.3 M40/4, P1=5,0
kW, P2=4,0kW.,

Specyfikacja techniczna pompy:

2.1 Pompa musi by¢ zdolna do ttoczenia bez blokowania $ciekéw zawierajacych ciata state;

2.2 Pompa w wymaganym punkcie pracy musi osigga¢ wydajnos¢ nie mniejsza niz Qp 130 m3/h

dla jednej pompy i nie wiekszg niz 200 m3/h dla jednej pompy

2.3 Moc znamionowa (P2) nie powinna by¢ wigksza niz 4,0 kW, przy czym znamionowy pobér mocy
z sieci (P1) nie powinien by¢ wyzszy niz 5,0 kW;

2.4 Wymagana wysokos$c podnoszenia kazdej z pomp jest niewielka, nie przekracza Hc=2,0m, co
wigZe sie z charakterem pracy tych pomp, czyli przepompowywaniem $ciekéw z osadem
czynnym z komory do komory (recyrkulacja wewnetrzna) a w zwiazku z tym z bardzo niewielka
wysokoscig podnoszenia - geometryczng Hg.

2.5 Pompa musi pracowac w ukfadzie z niezaleznymi rurociggami ttocznymi DN150 mm; Pompa
musi posiadac krociec ttoczny DN 100.

Pompa wymieniona w pkt 2 musi spetniac ponizsze wymagania:

a) Wat pompy i silnika powinien stanowi¢ jedng cato$¢ i ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej.

b) Pompa ma by¢ napedzana silnikiem tréjfazowym zatapialnym w klasie izolacji co najmniej H, o
stopniu ochrony IP68. Silnik ma by¢ zasilany napieciem 400 V.

c) Wykonanie materialowe pompy z pkt 2 nie moze byé gorsze niz:

Korpus silnika: zeliwo EN-GJL-250
Korpus ttoczny: zeliwo EN-GJL-250

Wirnik: zeliwo EN-GJL-250
Ptyta dolna:  zeliwo EN-GJL-250
Wat: 1.4021 (AISI 420)
h) Silnik musi by¢ wyposazony w uktad zabezpieczajacy przed przeciazeniem silnika, sktadajacy

sie z czujnikow termicznych umozliwiajacych odtaczenie pompy od zasilania w przypadku
przegrzania oraz w czujniki wilgotnosciowe.

d) Pompa musi by¢ wyposazona w podwdjne uszczelnienie mechaniczne.
e) Dtugosc kabla — min.10 mb.
f) Zamawiajgcy zapewnia opréznienie komor oraz czyszczenie dna komdr w celu umozliwienia

instalacji pomp.

UWAGA!
Wszystkie pompy muszg pochodzi¢ od jednego producenta.

3. Mieszadto zatapialne do komory denitryfikacji reaktora biologicznego - 2 szt:

Aktualnie w komorach denitryfikacji sg zainstalowane po dwa mieszadta zatapialne w kazdej

z nich (razem 4 szt.) firmy SULZER (dawniej ABS) typu RW 4033-A4/8, P1=5,6 kW, P2=4,0 kW.

Ze wzgledu na nie wystarczajgcy efekt mieszania komoér Zamawiajacy zamierza zmienié istniejacy uktad
4 mieszadet (po 2 na kazdg komorg) zmieniajac ich rozmieszczenie oraz dodajac jednoczeénie po
jednym nowym fabrycznie mieszadle do kazdej komory.

W efekcie w kazdej komorze denitryfikacji bedg zainstalowane po 3 mieszadfa zatapialne, co da 6
mieszadet w obu komorach, zapewniajgcych petne wymieszanie masy $ciekowo-osadowej
w komorach, co ma zosta¢ osiggnigte przy spetnieniu ponizszych wymagan:

a) $rednica $migta nie mniejsza niz 400 mm



b) $migto trojfopatkowe, w catosci wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4571 (AlSI 316

Ti)

c) moc znamionowa silnika (P2) nie mniejsza niz 4,0 kW, przy czym znamionowy pobdér mocy
z sieci (P1) wyniesie ok, 5,6 kW

d) sita ciggu generowana przez mieszadto nie mniejsza niz 972 N

e) zdolnos$¢ mieszania mieszadfa nie mniejsza niz 0,285 m3/s

f) mieszadta majg mieC wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne zabezpieczajace
przed przecigzeniem - ukfad odtaczajacy mieszadto od zasilania w przypadku przecigzenia
silnika

g) mieszadta majg byC wyposazone w czujniki wilgotnosciowe kontrolujgce szczelno$é komory
olejowej - ktore majg by¢ zasilane napieciem nie wiekszym niz 24 V

h) Mieszadto musi zosta¢ dobrane do medium, w ktérym pracuje.

i) Smigto napedzane bezpoérednio (bez poérednictwa przekfadni) silnikiem zatapialnym w klasie
izolacji F o stopniu ochrony IP68; predkos¢ nie mniejsza niz 600 i nie wieksza niz 750 obr/min

i) Wykonanie materiatowe mieszadta nie moze by¢ gorsze niz:

o Korpus silnika: EN-GJL-250,
° Wat: Stal nierdzewna 1.4021 (AISI 420)

k) Mieszadto musi by¢ napedzane silnikami zatapialnymi w klasie izolacji H, o stopniu ochrony
IP68. Silnik ma byc zasilany napieciem 400 V.

) Powyzsze ukiady zabezpieczenia wewnetrznego majg posiadaé niezalezne wyprowadzenia
elektryczne, umoiliwiajace dowolne podtaczenia sygnalizacji zagrozenia dla sprawnej pracy
mieszadet.

m) Dtugosc przewodu zasilajgcego — min. 10 m;

Rozmieszczenie mieszadet wg zatgczonego schematu. Kolorem szarym oznaczono mieszadta aktualnie
zamontowane a kolorem czarnym nowe miejsca montazu nowych mieszadet. Dopuszcza sie niewielkie
odstepstwa od wymagan Zamawiajgcego.

Obowigzki Wykonawecy:

- dostawa nowych 2 szt. mieszadet wg opisu powyzej z niezbednym do montazu i uruchomienia
osprzetem instalacyjnym i elektrycznym, w tym do ewakuacji serwisowej kazdego mieszadta linka
i tancuch ze stali nierdzewnej, minimum OH18N9

- montaz nowych prowadnic i pozostatych elementéw montazowych umozliwiajgcych zamontowanie
2 szt. nowych mieszadet

Po stronie Zamawiajgcego bedzie m.in:

- opréznienie komor oraz czyszczenie dna komér w celu umozliwienia instalacji mieszadet.

- zapewnienie skrzynek sterowania lokalnego i ich zasilenie w energie elektryczng dla 2 szt. nowych
mieszadet w poblizu miejsca ich montazu (na pomoscie)

- demontaz 4 szt. istniejgcych mieszadet oraz demontaz z naprawg sladéw po demontazu istniejgcych
4 szt. prowadnic i pozostatych elementdéw zwigzanych z aktualnie pracujgcymi mieszadtami,

- montaz nowych prowadnic i mocowar oraz istniejgcych 4 szt. mieszadet w nowych lokalizacjach

- zmiana lokalizacji istniejgcych skrzynek sterowania lokalnego (szt. 4) z podpigciem mieszadet pod
zaciski w tych skrzynkach;

4. Dostawa oraz montaz 1 szt. fabrycznie nowej lampy hybrydowej dla oczyszczalni $ciekéw
w Opolu Lubelskim:

Specyfikacja techniczna lamy hybrydowe;j:

1. Wysokosé stupa — min. 8 m;
2 Materiat — stal ocynkowana;
3. Barwa $wiatta — czysto biata
4 kontroler elektroniczny sterujgcy uktadem typu PWM, montowany w stupie

3



5 Czas pracy lampy -do 10- 14 h/dzien;

6 Autonomia —do 4 dni;

7 Oprawa - aluminium i hartowane szkto;
8 Ukfad zasilania 24V;

9, Zrédto $wiatta — min.36W;

10. Strumien swietlny = min. 4 000 Lm

11. Moc paneli— 2 x 250W;

12. Akumulator = 2 x min. 150Ah/12V;

13. Typ akumulatora — zelowy lub AGIM;

14, Moc turbiny wiatrowej — co najmniej 300W, predkosé tadowania 2,5 m/s;
15. Zywotno$¢ zrédta $wiatta — co najmniej do 40 000 godzin ciagte] pracy;

16. Sposdb wigczania/wytaczania — czujnik zmierzchowy;

17. Kontroler elektroniczny sterujgcy uktadem typu PWM, montowany w stupie;
18. Warunki klimatyczne dla catej lampy: -25/+500C;

19. Wodoszczelnos$é oprawy - IPB5;

20. Podstawa betonowa prefabrykowana;

21. Sterownik z funkcjg redukcji mocy oprawy;

22. Regulacja kata nachylenia oprawy oraz obrotowy wysiegnik z blokada.

Zakres przedmiotu zamdwienia obejmuje:

1. dostawe kompletnej lampy hybrydowe]j na miejsce montazu,
2. lokalizacje posadowienia lampy,
3. wykonanie wykopu pod fundamenty stupa oswietleniowego oraz pod skrzynie na akumulatory,
4, mechaniczny montaz fundamentéw i stupdw,
5. montaZ przewodow oraz kompleksowe podtgczenie akumulatoréw, paneli fotowoltaicznych
i turbiny wiatrowej oraz odpowiednie ich ustawienie w terenie,
6. podtaczenie sterownika lampy wraz z jego uruchomieniem oraz testowanie uktadu.
7. Przeszkolenie uzytkownikéw z eksploatacji lampy hybrydowe;j.

CZESC 1l - Dostawa kontenera wraz z dostawa montazem i uruchomieniem urzadzenia pomochiczego
do kontenera-prasoptuczki

Kod CPV: 42996200-6 — Prasy do odpaddw

Zamawiajacy informuje, ze obecnie eksploatuje na oczyszczalni sciekdw w Opolu Lubelskim krate
samooczyszczajjca sie SCC-M 700(280)x2900/1500x10s/90 — producent Fontana R, s.r.o.
Obowigzkiem wykonawcy jest dobdr odpowiedniej prasoptuczki do istniejacej kraty oraz dobdr
odpowiedniej wielkosci kontenera na ww. urzadzenia. Prasoptuczka musi odbieraé skratki

z zabudowanej w kanale w OS w Opolu Lubelskim kraty hakowej. Jej praca w trybie automatycznym
musi byC skorelowana (zsynchronizowana) z pracg w/w kraty hakowej. Cykle pracy prasoptuczki
zoptymalizowane zostang podczas rozruchu przez Wykonawce.

Przedmiot zamdwienia obejmuje nw. zakres prac:

a) Dostawg, montaz prasoptuczki oraz podigczenie jej do mediéw, w tym wod — kan i energii
elektrycznej,

b) Uruchomienie, rozruch i przeprowadzenie testu odbiorowego urzadzenia — prasoptuczki
w normalnych warunkach pracy oczyszczalni w trakcie 72 h pracy instalacji,

c) Szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego,

d) Dostawe i montaz kontenera na prasoptuczke i krate.




Specyfikacja techniczna prasoptuczki:

1000 = Oy 0

=
=

11.

12.
13.

14,
15.

16.

17.

Rodzaj prasoptuczki — spiralna.

Wydajnos$¢ — min. 2,0 m3 skratek/h.

Srednica spirali: min 200 mm.

Zintegrowany system odwadniania skratek do poziomu 30 - 40 % s.m.

Redukcja objetosci skratek do poziomu 60 — 70%.

Redukcja wymywanej materii organicznej nie mniej niz 60 % przy pogodzie bezdeszczowej
Urzadzenie zapewnia¢ powinno automatyczny proces ptukania i prasowania skratek.
Urzadzenie zapewnia¢ powinno hermetyzacje procesu separacji i odwadniania skratek.
Zuzycie wody ptuczacej do ptukania skratek nie powinno przekraczaé ok. 1,2 I/s.

Przytacze wody ptuczacej powinno zostac wyposazone co najmniej w:

e  krdciec przytaczeniowy wody,

e filtr skosny siatkowy,

e  elektrozawdr wody ptuczacej,

Wlot do urzgdzenia musi zosta¢ przystosowany do odbioru skratek z istniejgcej kraty
mechanicznej,

Rura wyrzutowa skratek musi posiadac $rednice zwigkszajgce] sie w kierunku wylotu skratek.
Rura wyrzutowa skratek powinna by¢ montowana za pomocg potfaczenia kotnierzowego —
mozliwos¢ inspekcji.

Moc napedu urzgdzenia nie powinna przekracza¢ 3,0 kW.

Spirala powinna by¢ wykonana ze stali specjalnej o podwyzszonej odpornoéci na wycieranie
o grubosci wstegi min. 20 mm.

Pozostate elementy majgce kontakt ze skratkami musza zosta¢ wykonane ze stali w gatunku
minimum 1.4307 — AISI304L za wyjgtkiem spirali.

Szafa sterownicza do automatycznej pracy prasoptuczki do skratek, powinna zostaé
wyposazona co najmniej w:

e sterowanie automatyczne pracy prasoptuczki w oparciu o prace istniejgcej kraty,
automatyczne cykliczne zafgczanie sie kraty w przypadku dtuzszego postoju,

wytgcznik gtéwny,

wytacznik przecigzeniowy silnika,

mozliwos¢ przesytania sygnatu o stanie urzadzenia: pracy/postoju/ awarii do
dyspozytorni, a wigc powinna by¢ wyposazona w odpowiedni interfejs

przetacznik trybu pracy — Automatyczny / Reczny,

e |ampki sygnalizacyjne pracy i usterek,

e chudowe szczelng o stropniu ochrony minimum IP65.

Wymagania dla kontenera na urzadzenia — krate i prasoptuczke:

1.
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Sciany zewnetrzne wykonane sg z ptyt warstwowych typ ,Sandwich” o grubosci min. 10 cm,
utozonych w formie kaset i drzwi zewnetrzne dwuskrzydtowe z klamkg wykonane z blachy ze
stali nierdzewnej o grubosci min. 0,8 mm umozliwiajgce swobodny roztadunek kontenera na
skratki o pojemnosci ok. 1,1 m3 (wys. ok. 130 cm x szer. ok. 120 cm x gf. ok.70 cm).

Materiat izolacyjny — pianka poliuretanowa.

Kubatura kontenera musi zapewnia¢ swobodng obstuge urzadzer (krata i prasoptuczka) oraz
ewentualny demontaz tych urzadzen.

Instalacja oswietleniowa

Instalacja elektryczna

Ogrzewanie elektryczne

Wentylacja mechaniczna

Dach jednospadowy, umoiliwiajagcy demontaz urzadzeri technologicznych wewnatrz
kontenera

Otwory okienne



Kontener (w tym min. sposéb posadowienia konstrukcji kontenera z uwzglednieniem aktualnej
zabudowy, wymiarow zlewni sciekdw surowych, konstrukcja scian, drzwi, otwory okienne, dach) wraz
instalacjami wewngtrznymi: oswietleniows, elektryczng, grzewczg i wentylacyjna musza zostaé
wykonane zgodnie z przepisami polskiego prawa budowlanego oraz obowigzujacymi normami
branzowymi i przepisami bhp.

UWAGA:

1.

Wybrany w postgpowaniu przetargowym Wykonawca, w terminie 14 dni od dnia podpisania
umowy, przedtozy do uzgodnienia Zamawiajgcemu (OPK Sp. z 0.0.) projekt budowlany na kontener
w celu zainstalowania kraty i prasoptuczki oraz projekt technologiczny podtaczenia parasoptuczki
z istniejgcy kartg hakowg wraz z instrukcja obstugi i eksploatacji. Projekt budowlany kontenera
winien zosta¢ sporzadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa
i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz.U. 2012 poz. 462 z pdin. zm.).

. Wykonawca przedtozy réwniez specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych

dotyczaca kontenera i montazu kraty i prasoptuczki.

. W ramach ustalonego w Umowie wynagrodzenia, Wykonawca, tgcznie z przekazang na rzecz

Zamawiajgcego dokumentacjg, przekazuje prawa autorskie majatkowe bez dodatkowego
wynagrodzenia. Osobiste prawa autorskie, jako niezbywalne, pozostajg wtasnoécig projektantéw -
autoréw dokumentacji. Przekazany projekt budowlany kontenera oraz projekt technologiczny
podtaczenia prasoptuczki i kraty bedzie niezbedny dla potrzeb opracowania projektu budowlanego
zagospodarowania terenu i uzyskania pozwoleni na wykonanie robdt wynikajgcych z przepiséw
prawa budowlanego.

Zamawiajgcy w terminie nie krétszym niz 7 dni roboczych od daty przekazania projektu kontenera
i projektu technologicznego podtaczenia prasoptuczkii kraty hakowej dokona sprawdzenia projektu
budowlanego wraz z projektem technologicznym. Zamawiajgcemu przystuguje prawo do
wniesienia uwag do przekazanej dokumentacji. Zamawiajacy wyznaczy Wykonawcy termin na
usunigcie wad, usterek w przekazanej dokumentacji.

Wykonawca w terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego usunie ewentualne braki, uchybienia
lub nieécistosci w projekcie i ponownie przekaze jg Zamawiajgcemu w celu ostatecznego
sprawdzenia.

Zamawiajgcy w terminie nie krétszym niz 7 dni roboczych od daty ponownego przekazania projektu
dokona ostatecznego sprawdzenia projektu i podpisze protokdt odbioru projektu budowlanego
kontenera lub odmodwi jego odebrania.

Zatwierdzanie projektu budowlanego kontenera przez zamawiajgcego umozliwia Wykonawcy
zamowienie przedmiotu umowy i warunkuje mozliwo$¢ jego odbioru przez zamawiajacego zgodnie
z umowa. Do odbioru przedmiotu umowy nalezy przedtozy¢ o$wiadczenie zgodne z art. 10 ustawy
o wyrobach budowlanych dopuszczenia do jednostkowego stosowania wyrobu budowlanego.

. Zamawiajgcy (OPK Sp. z 0.0.) na podstawie przekazanego projektu budowlanego kontenera

i projektu technologicznego opracuje we wtasnym zakresie projekt budowlany zagospodarowania
terenu w obszarze lokalizacji kontenera z uwzglednieniem niezbednych przytaczy oraz uzyska
niezbedne pozwolenie na budowe lub zgtoszenie robdt.

. Zamawiajgcy na podstawie projektu budowlanego oraz projektu zagospodarowania terenu

wykonana na wiasny koszt fundamentowanie pod ustawienie kontenera i ewentualnie pod
zainstalowane urzgdzenia oraz wykona przytgcza mediéw do tego obiektu.

10.Wykonawca jest obowigzany do czynnego uczestnictwa na kazdym etapie w trakcie opracowywania

projektu budowlanego zagospodarowania terenu przez Zamawiajgcego, w trakcie prowadzenia
robdt poprzedzajacych montaz kontenera i urzadzen.

11.Zamawiajgcy zapewnia kierownictwo budowy oraz obstuge geodezyjna, natomiast Wykonawca

zapewnia dostawe urzadzen, montaz i uruchomienie.
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