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UWAGA

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu
innych materiatéw, urzagdzen i elementow wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod
warunkiem wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych
parametrow  uzytkowych  proponowanych  rozwigzan, przytoczonych  przez
Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania réwnowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem
okreslone w Specyfikacji Technicznej oraz w sposéb identyczny spetniaé wymagania
jakie stawiajg przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne.
Zastosowanie rozwigzan réwnowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z
dokumentacjg projektowg pod wzgledem funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu,
ilosci i wkasciwosci zastosowanych urzadzeh oraz uzyskania akceptacji Zamawiajgcego
i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajacy wymaga ziozenia stosownych dokumentow,
wykazujgcych réwnowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg
podlegaty ocenie przez Zamawiajgcego, ktory podejmie decyzje o przyjeciu materiatow,
urzgdzen i elementéw wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich
nierbwnowaznosci.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna
innymi normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych
dokumentéw w odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych
parametrom technicznym, jakosciowym i uzytkowym opisywanych rob6t budowlanych i
asortymentow.
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1. CZESC OGOLNA

1.1.  Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego.
Modernizacja straznicy OSP w Kamionce w zakresie przebudowy dachu oraz wykonania
instalacji odgromowej.

1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania og6lne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych w budynku straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej
w Kamionce w zakresie przebudowy dachu oraz wykonania instalacji odgromowej.

1.1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest czescig dokumentacji przetargowej niezbednej przy realizacji
i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.2 Zakres Robét objetych
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie zbrojenia
konstrukcji, w tym:

e przygotowanie zbrojenia,

e montaz zbrojenia.

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub
nie wymienione w ponizszej Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu
widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac budowlanych muszg byé
przewidziane przez Wykonawce na podstawie analizy dokumentacji Projektu
Wykonawczego.

1.3. WyszczegOdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Prace tymczasowe i towarzyszace:
e wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych,
e inwentaryzacja powykonawcza,
e wykonanie tymczasowych przytaczy wody, energii elekirycznej, kanalizacji,
telekomunikaciji i innych mediéw potrzebnych Wykonawcy,
e obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego
nie przewiduje sie zadnej obstugi,
e zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe —
recznie,
utrzymanie urzadzen placu budowy,
pomiary do rozliczenia robdét,
dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp,
utrzymanie drobnych narzedzi,
usuwanie z obszaru budowy odpadow i zanieczyszczen.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementdéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej. Wytyczenie charakterystycznych punktéw budowli w terenie i
ustawienie reperéw roboczych powinno by¢ wykonane w nawigzaniu do geodezyjnie
wyznaczonych punktoéw sytuacyjnych i wysokosciowych oraz pod nadzorem uprawnionego
geodety. Robét pomiarowych Zamawiajgcy nie bedzie optacat odrebnie. Wykonawca
zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz
likwidacji wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu



zamoOwienia. Roboét tymczasowych i prac towarzyszgcych Zamawiajacy nie bedzie optacat
oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy

Ogolne informacje dotyczgce terenu budowy podano w STB 0.0 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i
drogi transportowe powinny byc¢ tak wybrane, aby nie powodowaé zniszczen w srodowisku
naturalnym. Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm
hatasu, mozliwoscig powstania pozaru. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji
rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska,
obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany
przez odpowiednie przepisy, przestrzega¢ przepisbw ochrony przeciwpozarowej. Za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat prowadzonych robét albo
przez personel Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem Ilub zniszczeniem
wtasnosci publicznej i prywatnej. Odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen
zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp.
Wykonawca, o ile umowa nie stanowi inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie
trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie instalacji sieci niezinwentaryzowanych na
mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw,
ponosi koszt tych napraw. Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegat
przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.5 Nazwy i kody robét objetych zamowieniem
Gtéwny przedmiot: 45216121-8 Roboty budowlane w zakresie obiektow strazy pozarne;j.

1.6. Definicje okreslen podstawowych.

Okres$lenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdlne.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zebrowane o srednicy do
40 mm.

Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej
naprezen w sposob czynny.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogdélne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w STB 0.0 ,Wymagania ogolne”.

2.1. Wymagania ogolne
Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ og6lne wymagania podanie ponizej:
e Proponowane technologie powinny by¢é odpowiednie do stanu projektowanego,
zastosowanych technologii prac, a dobér materiatdw powinien by¢é wykonany wedtug
kryterium kompatybilnos$ci.



e Stosowane materialy muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od
wyspecyfikowanych.

e Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane,
wykonywane, montowane scisle wedtug udokumentowanych wytycznych producenta,
w sposéb i w warunkach okreslonych w posiadanych przez element dokumentach
odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat lub
deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie prawo. Oferent jest
zobowigzany do wykazania, ze dany materiat, system, zestaw, etc. wprowadzony
legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem, warunki techniczne dla
projektowanego obiektu.

e Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i
pominietych w niniejszym opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem
koniecznych materiatow iurzgdzen dla kompletnego wykonania, montazu i
zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robot.

2.2. Stal zbrojeniowa (zgodnie z dokumentacja projektowga branzy konstrukcyjnej)
2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych
objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji
projektowej, wg normy PN-H-84023-06:1989 Stal okreslonego zastosowania - Stal do
zbrojenia betonu - Gatunki: AllIN, gatunku B500SP EPSTAL oraz stal klasy Al, gatunku
St3S

2.2.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku B500SP o nastepujgcych parametrach:

Certyfikat EPSTAL daje gwarancje, ze produk:

° zostat wprowadzony do obrotu i stosowania w budownictwie zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i posiada wiasciwosci zgodne z normami:

° PN-H 93220:2006 - Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia
betonu - Prety i walcowka zebrowana"

° PN EN 10080:2007 - Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa -
Postanowienia ogolne”

° PN-B 03264:2002 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia
statyczne i projektowanie"

° PN EN 1992-1-1:2008 - "Eurokod 2 "Projektowanie konstrukcji z betonu —
Czes¢ 1- 1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkow"

° posiada wszystkie obowigzujgce dokumenty dopuszczajgce produkt do
stosowania w budownictwie

° przenosi obcigzenia dynamiczne, wielokrotnie zmienne i cykliczne

° posiada wtasnosci mechaniczne gwarantowane w catym zakresie swojej pracy,

az do osiggniecia wytrzymatosci na rozcigganie
° posiada tatwe do rozpoznania znaki literowe nawalcowane na precie



2.2.3. Wymagania przy odbiorze
Stal AllIN
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi posiada¢ Aprobate Techniczng
| by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:
e Oznaczenie stali do zbrojenia betonu zgodne z PN-ISO 6935-2:1998 Ilub normg
rownowaznag
e dane ujete w punkcie cechowania stali do zbrojenia betonu wg normy powyzej lub
rownowaznej
e date badania
e mase partii materiatu do badan
e wyniki badan
Prety stalowe do zbrojenia betonu wg niniejszej STB powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-ISO 6935-2:1998 lub normy rdwnowaznej z zatgcznikiem krajowym PN-ISO
6935-2/Ak:1998 lub rownowaznym oraz aprobaty technicznej, w zakresie warunkéw
dostawy i odbioru z uwzglednieniem badan odbiorowych.
Nie dopuszcza sie do odbioru stali bez Swiadectw jakosci, przywieszek identyfikacyjnych
oraz stali, ktéra przy ogledzinach zewnetrznych wykazuje wady powierzchniowe w
postaci pecherzy, naderwan, rozwarstwien i pozostatosci jamy wsadowej.

2.3. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
Wigzatkowego.

2.4. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych betonowych lub z
tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.5. Inne materiaty i surowce.

Materiaty zastosowane muszg miec¢ certyfikat zgodnosci i by¢ oznaczone znakami CE,
lub mie¢ deklaracje zgodnosci lub oznaczenia i deklaracje rownowazne. Na budowe
mogg byC¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze
wedtug specjalnej dokumentacji zawartej w PWr, dotyczgcej odstepstw od projektu.
Dopuszczone sg do wbudowania wytgcznie materiaty, ktérych wprowadzenie na rynek
jest zgodne z postanowieniami Ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r.
po0z.883 j.t.). Na budowie nalezy stosowaé beton dostarczony z wytwérni betonu.

2.6. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegbtowej),

e s3g wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknigc) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi  dokumentami
odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty $Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatédw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy i protokotem przyjecia materiatdéw. Prety stalowe do zbrojenia betonu



powinny odpowiada¢ wymaganiom PN lub norm réwnowaznych. Przeznaczona do

odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg byc¢

podane:

e nazwa wytworcy,

e O0Oznaczenie wyrobu

e numer wytopu lub numer partii,

e wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej,

e Mmasa partii,

e rodzaj obrobki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu

pretéw, (po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacije:

e znak wytworcy,

e Srednica nominalna,

e znak stali,

e numer wytopu lub numer partii,

e znak obrébki cieplnej.

2.7. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw

Materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta

oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bagdz aprobat

technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdbw i wyrobdw

opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami

atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”. Sprzet
uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegolnosci
wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny byc¢
sprawne oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniac¢
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegblnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢é odpowiednio przeszkolone.

Doboru sprzetu dokonuje wykonawca i uzgadnia go z nadzorem inwestorskim. Wykonawca
przy doborze sprzetu przeanalizuje okolicznosci wynikajgce z lokalizacji budowy i mogace
mie¢ wptyw na ograniczenia dla jego zastosowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wymagania ogélne dotyczace s$rodkdéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania
ogolne”.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajagcy unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Wykonawca przy doborze $rodkoéw transportu przeanalizuje okolicznosci wynikajace z
lokalizacji budowy moggce mieé¢ wptyw na ograniczenia dla jego zastosowania.




5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wymagania ogélne dotyczace wykonania rob6t podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

5.1. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbioér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom Polskiej
Normy lub norm réwnowaznych, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong
na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkg. Stal pokrytg
luszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkdw, scianek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela
Nr 23 wg. PN-S-10040:1999 lub normy réwnowaznej. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny
preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-1ll'i A-1l lub 5d
dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretéw o srednicy d < 12
mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé srednice zagiecia
rébwng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretobw montazowych
powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy
zwroci¢ szczegb6lng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i



wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal
pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowac stali
zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej
i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubo$¢
otuliny zewnetrznej w swietle pretdbw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosic¢ co najmniej:

° 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentoéw i podpor masywnych,

° 0,055 m —dla strzemion fundamentow i podp6r masywnych,

° 0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

° 0,03 m —dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsow,

° 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosc¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowe;.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw.
Stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o s$rednicy 1 mm, uzywa sie do
taczenia pretdéw o srednicy do 12 m, przy srednicach wigkszych nalezy stosowaé¢ drut o
Srednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczyé wszystkie
skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow — na przemian.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM

WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW

ODNIESIENIA

Ogoblne zasady kontroli jakosci robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Program zapewnienia jakos$ci powinien by¢é potwierdzony odpowiednimi badaniami

laboratoryjnymi.

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z

dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega

odbiorowi przed betonowaniem. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy

przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

° sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni

sprawdzenie wymiaréw

sprawdzenie masy

préba rozciggania wg normy PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale -- Préba rozciggania - -

Czes¢ 1: Metoda badania w temperaturze pokojowej lub normy réwnowazne;j

° proba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2006 Metale -- Proba zginania
lub normy roGwnowazne;j

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy

pobra¢ z r6znych miejsc kregu. Jakos$¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie

badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiardéw w zakresie

ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej. Usytuowanie pretow:

° otulenie wkiadek wedtug projekiu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,

° rozstaw pretow w swietle: 10 mm,



° odstep od czotfa elementu lub konstrukcji: 10 mm,

° dtugos¢ preta miedzy odgieciami: 10 mm,

° miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z dokiadnoscig: 1 mm (wzajemne odlegtosci

mierzone w przekroju poprzecznym). Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej

obowigzujg nastepujgce wymagania:

° dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczaé¢ 3%,

° liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej
ich liczby na tym precie,

° roznice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekracza¢ 7 0,5 cm,

° réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania ogélne dotyczace przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest 1 Mg. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢
(t) zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng diugos¢ pretdw poszczegdlnych $rednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej
na zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wymagania ogélne dotyczace odbioru rob6t podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacija.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STB oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

8.2.0dbiodr roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbiér robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych rob6t oraz ilosci tych robét, kibre w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego
postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robdt do
odbioru zgtasza wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ rob6t ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na
podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, STB. Zakres robot
zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wediug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest



wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.

8.4. Odbiér koncowy zakresu robot

Odbiér koncowy odbywa sie po zgtoszeniu przez Kierownika Budowy zakonczenia prac i
gotowos¢ do odbioru. Inspektor Nadzoru w Dzienniku Budowy stwierdza fakt zakonczenia
robé6t zbrojarskich i pisemnie zezwala na rozpoczecie betonowania elementdéw, ktérych
zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu:

° zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacijg projektowa,

° zgodnosci z dokumentacijg projektowg liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,
° rozstawu strzemion,

° prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i diugosci zakotwien pretow,

° zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH |

PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt. 9 ,Wymagania ogdine” ogolnej

specyfikacji technicznej. Rozliczenie robdt bedzie dokonane jednorazowo, lub etapami

okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét. Podstawe rozliczenia

oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartos¢ tych robét obliczona

na podstawie:

e okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez Zamawiajgcego

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [Mg] przygotowania i montazu zbrojenia, ktéra obejmuje:

e zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw,
konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robét objetych STB.

e wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujgcej m.in. sposéb wykonania robot
objetych STB

e koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostow roboczych wykonanych oraz ich

rozbiorki wg wtasnej dokumentacji Wykonawcy.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego zgodnie z projektem,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, préb i sprawdzen,

oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

wykonanie wszystkich innych robdt znajdujgcych sie na rysunkach w PW, niezbednych

do montazu zbrojenia

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Przytoczone ponizej normy, instrukcje i zalecenia oraz aprobaty techniczne zastgpié
mozna innymi dokumentami réwnowaznymi, pod warunkiem zapewnienia cech
rownowaznosci tych dokumentéw w odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz
wymagan stawianych parametrom technicznym, jakosciowym i uzytkowym opisywanych
rob6t budowlanych i asortymentow.

10.1. Normy
° PN-EN 10020:2003P Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.
° PN-EN 10027-1:2007P Systemy oznaczania stali. Czes¢ 1 - Znaki stali.



PN-1SO 6935-1:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-1SO 6935-2:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-H-93220:2006P Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu —
Prety i walcowka zebrowana,

PN-EN 10080:2007P Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa —
Postanowienia ogdlne,

PN-S-10040:1999P Obiekty mostowe -- Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i
sprezone -- Wymagania i badania

PN-EN 1992-1-1:2008P — Eurokod 2 Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes$¢ 1-
1: Reguly ogdlne i reguty dla budynkow;

PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2-- Projektowanie konstrukcji z betonu —
Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkdw

PN-EN ISO 6892-1:2010P Metale -- Proba rozciggania -- Czes$¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowej

PN-H-84023-01:1989P Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogélne.
Gatunki

PN-EN ISO 7438:2006P Metale — Préba zginania

PN-EN ISO 15630-1:2011E Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czesc 1: Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 15630-2:2011E Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czesc¢ 2: Zgrzewane siatki do zbrojenia

PN-EN ISO 15630-3:2011E Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czes¢ 3: Stal do sprezania

. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r.
p0z.883 j.t.).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r.
Nr 138 poz. 935 jt.).

Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. 0 og6inym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. Z
2003 r. Nr 229 p0z.2275 z pézn. zm.).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., Prawo budowlane (Dz. U. z 2013 r. poz. 1409 j.t.)
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r.,
poz. 1232 j.t.) i z przepisami wykonawczymi.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Z
2003 r. Nr 47, poz. 401).

Dokumentacja warsztatowa

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



